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»Eigentlich entsprechen wir so gar
nicht dem Zeitgeist*, macht Albert Kling
als Betriebsleiter des Ditzinger Produk-
tionswerkes von Siegle+Epple gleich zu

sehr flexibel und zeitnah auf individuelle
Kundenwiinsche eingehen, was nicht
nur fur Neuanlagen gilt, sondern auch
(und insbesondere) bei Nachriistungen

Das fertigungstechnische Herz von Siegel+Epple schlagt im Produktionswerk
in Ditzingen, wo mit hoher Fertigungstiefe und exzellenten Mitarbeitern die Basis
gelegt wird fur die anerkannt hohe Qualitat der luft- und klimatechnischen Anlagen.

Beginn der Reportage deutlich und kon-
kretisiert: ,,Wir setzen auf Wertschop-
fung im eigenen Unternehmen und brau-
chen dazu eine extrem hohe Fertigungs-
tiefe.”” Durch die hiermit erreichte Unab-
hangigkeit gewinne man sowohl tech-
nisch als auch terminlich enorm an Flexi-
bilitat, so Kling weiter. Dabei wirden
diese Eigenschaften durchaus ansehn-
lich zum Unternehmenserfolg von S+E
beitragen.

Eine entscheidende Rolle spiele hier
wiederum die hohe Fertigungstiefe, wie
Kling nicht ohne Stolz berichtet und er-
ganzt: ,,Im Wettbewerbsumfeld bietet
kaum ein anderer Anbieter von luft- und
klimatechnischen Bauelementen einen
so hohen Anteil selbstgefertigter Kom-
ponenten. Damit haben wir erstens die
Qualitat im Griff und kénnen gleichfalls

Selbst die Ventilatoren werden bei
Siegel+Epple in Eigenregie den jeweili-
gen Erfordernissen angepasst.

18

und Instandhaltungsauftragen, wo es
darauf ankommt, binnen kirzester Zeit
mit vorgegebenen Rahmenbedingungen
umgehen zu kénnen.“

Spatestens beim Firmenrundgang
wird deutlich, was Kling damit meint.
Denn in der Tat gibt es (von wenigen
Ausnahme abgesehen) kaum ein Teil,
das man mit dem bestehenden Equip-
ment nicht selbst fertigt. Die Basis des
Erfolges bei der Realisierung luft- und
klimatechnischer Bauteile ist in dem
Zusammenhang unbestritten der kom-
petente und flexible Umgang mit Blech —
sei es aus Aluminium, Edelstahl oder als
,gewohnliches’ Schwarzblech.

Nicht umsonst steht denn auch be-
reits seit einigen Jahren ein hochflexi-
bles Lagersystem von Stopa im logisti-
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Das Biegen, Schneiden sowie eine
StandAlone-Stanzmaschine sind weiter-
hin manuell ans Lager angebunden.

schen Mittelpunkt der Fertigung, aus
dem sich die benachbarten Produktions-
maschinen mit Nachschub versorgen
und das gleichzeitig als Pufferlager zwi-
schen Laserschneiden und Stanzen auf
der einen und dem Biegen auf der ande-
ren Seite fungiert.

Bis vor zirka drei Jahren waren die
Fertigungsmaschinen noch allesamt
,manuell’ an das Lager angebunden. Die
Bediener lieRen sich tber die Auftrags-
nummer das erforderliche Material vom
Regalbediengerat an die Ausgabestation
bringen und transportierten es dann zur
Maschine. Aufgrund steigender Auf-
tragszahlen drohte diese Variante vor
allem im Bereich der Stanz- und Laser-
technik zum Flaschenhals zu werden.

,Also wurde zuerst nach Maglich-
keiten gesucht, produktivere Maschinen
zu installieren und diese automatisch
ans Blechlager anzubinden*, erinnert
sich Albert Kling. Dass er dazu letztlich
nur an den entgegengesetzten Ortsrand
von Ditzingen fahren musste, um bei
Trumpf findig zu werden hatte nichts
mit Bequemlichkeit zu tun, wie der Be-
triebsleiter anfugt: ,,Wir hatten mit
Trumpf als Partner bereits sehr gute Er-
fahrungen gemacht und zum anderen
gab es, bezogen auf unser vielfaltiges
Teilespektrum, keine produktivere Lo6-
sung als eine Stanzzelle auf Basis der
Trumatic 5000 R, die sich noch dazu auf-
grund der langjéhrigen Kooperation zwi-
schen Stopa und Trumpf auf Anhieb
,blind’ mit dem Regelsystem verstand.*

Gleichzeitig wurde der nachste Fla-
schenhals sichtbar — die NC-Program-
mierung. Schnellere Maschinen ,ver-
brauchen’ bei vollflexibler Fertigung halt
auch mehr NC-Daten. Also war guter Rat
teuer und so wurde bereits im Vorfeld
der Beschaffung bei Trumpf hierzu nach
Losungen gefragt. Dort konnte man den
Anforderungen mit einer eigenen Lo&-
sung zwar nicht gerecht werden, wohl
aber mit einem Hinweis auf die Asco
Data GmbH aus Bremen, die sich auch

Seit 12 Jahren bereits bildet das Stopa-
Lager den logistischen Mittelpunkt des
Produktionswerkes von S+E.
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in anderen Féllen bereits als Problem-
l6ser bewahrt hatte.

Erlautert Albert Kling die auf3eren Um-
stande: ,,Uns war klar, dass wir mit die-
ser Maschinenerweiterung ohne auto-
matisches Programmieren auf Basis
unserer abgewickelten CAD-Files und
ohne auftragsbezogenem vollautomati-
schen Schachteln (mit berwiegend
gemeinsamen Trennkanten) Uber Auf-
tragsselektion nicht kostengunstig ge-
nug bleiben wiirden.”

Nach zwei gemeinsamen Meetings
mit Trumpf und Asco Data wurde deut-
lich, dass man dort fiur diese Aufga-
benstellung weitestgehend eine passen-
de Standardsoftware aus dem CD-Cover
ziehen konnte. Auf Basis der CAD-Daten
werden fir die Bauteile die Einzelteil-
programme erzeugt und diese auftrags-
bezogen und materialoptimiert auf ent-
sprechenden Platinen verschachtelt..
Das war schon eine gute Losung.

Aber man wollte mehr. ,,Siegle+Epple
hatte bereits damals die Vision einer
noch umfassenderen Ldsung®, erklart
Andreas Meier, Geschaftsfiihrer des
Bremer CAM-Spezialisten. ,,Denn im Ge-
schéftsbereich Luft und Klima (und nicht
nur dort) lassen sich viele Teile tber
Varianten erzeugen. Aber wie viele die-
ser Ldsungen, erforderte auch unser
damaliger Ansatz ein spezielles Know-
How. Und damit waren die einzelnen
Tatigkeiten in der Praxis oft nur an einen
speziell dafiir ausgebildeten Mitarbeiter
gebunden.”

Das war einer der Hauptbeweggriinde
flr Asco, einen vollstandig neuen Ansatz
zu suchen: namlich die Basisvarianten so
einfach erzeugen zu kénnen, dass es je-
der schnell beherrschen wiirde - rein gra-
fisch und ohne eine neue Programmier-
sprache erlernen zu mussen. AuRerdem
sollte die Integration einfach und variabel
sein, denn eine Softwareumgebung wie
bei Siegle+Epple ist ja nur eine von vielen
maglichen®, so Meier.

voll ins Lager integriert und arbeitet
demnach vollautomatisch.
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Die Stanzmaschine Trumatic 5000R ist ~ Dass S+E neben den luft- und klimatech-

Der Prototyp wurde Siegle+Epple vor-
gestellt. Und hier hat es sofort ,,geklin-
gelt* — das Einsparpotential war klar zu
erkennen. Nach der Devise ,,Man
wachst mit den Aufgaben” machte man
sich denn auch gemeinsam an die Ar-
beit. Dazu wurden bei Siegle+Epple zu-
nachst Basiselemente entwickelt, aus
denen sich die Vielzahl von Varianten in
allen nur erdenklichen Ma3en und Geo-
metrien wiirden ableiten lassen. Parallel
dazu ging es an die Definition der Schnitt-
stelle zum CAD-System, die heute im
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tigen NC-Programme, die allenfalls noch
eine gewisse Optimierungsarbeit verlan-
gen. Auch die wird sich jedoch kontinu-
ierlich verringern, da nicht das einzelne
Teil optimiert wird, sondern stets das
Ursprungsprogramm. ,,Dabei bestatigt
nicht nur die Programmierung, sondern
auch unsere CAD Abteilung ansehnliche
Einsparungen, da keine DXF-Files mehr
erforderlich sind*, so Albert Kling.

Obwohl sich spatestens mit diesen
Statements die Frage nach der Amor-
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Was nutzt die bestens automatisierte Fertigung, wenn die NC-Programmierung den
steigenden Bedarf nicht erfillen kann. Eben drum wurde parallel zur neuen
Stanzzelle gemeinsam mit Asco Data die softe Umgebung in der AV optimiert.

Prinzip nichts weiter ist als eine simple
Excel-Tabelle. Alles weitere lag in der
Verantwortung der soften Kompetenz
von Asco Data — und damit in offensicht-
lich guten Handen.

Denn aus den Vorgaben ist inzwischen
Realitat geworden, wie Albert Kling
Uberaus zufrieden konstatiert: ,,Der
Programmierer in der AV bekommt
heute nach Anklicken einer bestimmten
Baugruppe quasi auf Knopfdruck alle fer-

nischen Geraten auch die ,Zuleitungen’
im Griff hat, zeigt dieses Foto.

tisation erledigt haben dirfte, mag Al-
bert Kling die Story nicht abschlieen oh-
ne den Hinweis, dass sich durch die er-
zielten Einsparungen die qualifizierten
Mitarbeiter um die wirklich wichtigen
Dinge, sprich die Optimierung des Ge-
samtprozesses kiimmern kdnnen, statt in
einer Masse immer wieder neu zu gene-
rierender Einzelteile unterzugehen...!

www.siegleundepple.de
www.ascodata.com

Das Bild dokumentiert beispielhaft
die Vielfalt und mithin den hohen
Anspruch an die Flexibilitat.
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